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A2 B4y R 80
% 0
Jin 5 %
bl
Ni+Co| Cu Si Mn C Mg S P Fe Pb Bi As Sh Zn Cd Sn J= D
N2 99.98* 0.001 0.003 0.002 0.005 0.003 0.001 0.001 0.007 |0.0003]0.0003| 0.001 |0.0003| 0.002 | 0.0003| 0.001 0.02
N4 99.9* | 0.015 0.03 0.002 0.01 0.01 0.001 | 0.001 | 0.04 | 0.001 | 0.001 | 0.001 | 0.001 | 0.005 | 0.001 | 0.001 0.1
N5 99.0° 0.25 0.35 0.35 0.02 — 0.01 — 0.40 — — — — — — — —
N6 99.5° 0.10 0.10 0.05 0.10 0.10 0.005 | 0.002 | 0.10 | 0.002 | 0.002 | 0.002 | 0.002 | 0.007 | 0.002 | 0.002 0.5
4l
s N7 99.0° 0.25 0.35 0.35 0.15 — 0.01 — 0.40 — — — — — — — —
N8 99.0° 0.15 0.15 0.20 0.20 0.10 0.015 0.30 1.0
N9 98.63" | 0.25 0.35 0.35 0.02 0.10 0.005 | 0.002 | 0.4 | 0.002 | 0.002 | 0.002 | 0.002 | 0.007 | 0.002 | 0.002 0.5
0.02~ 0.02~ | 0.02~
DN 99.35" | 0.06 0.05 0.005 | 0.002 | 0.10 | 0.002 | 0.002 | 0.002 | 0.002 | 0.007 | 0.002 | 0.002 —
0.10 0.10 0.10
NY1 99.7° 0.1 0.10 — 0.02 0.10 0.005 — 0.10 — — — — — — — 0.3
FH
0.01~ 0.002~
L4 NY?2 99.4* 0.10 — 0:0.03~0.30 — 0.10 — — — — — — — —
0.10 0.010
B
NY3 99.0* 0.15 0.2 — 0.1 0.10 0.005 — 0.25 — — — — — — — —
2.30~
NMn3 A 0.5 0.30 550 0.30 0.10 0.03 | 0.010 | 0.65 | 0.002 | 0.002 | 0.030 | 0.002 | — — — 1.5
NMni 1 o 0.75~ | 3.75~
n7 /\E 7 - 7 7 7 - 7 - - T o o - o
ot 1.05 4.25
i
E 4,60~
& NMn5 i 0.50 0.30 ) 0.30 0.10 0.03 | 0.020 | 0.65 | 0.002 | 0.002 | 0.030 | 0.002 | — — — —
5.40
0.35~ | 1.3~
NMnl.5-1.5-0.5 | 4% — — — — — — — — — — Cr:1.3~1.7 — —
0.75 1.7
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